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Material und Methodik

Die moderne Lederherstellung stellt einen Komplex von mehreren
technologischen Linien mit einer mehrstufigen Verarbeitung
natirlicher Rohstoffe und Halbfabrikate aus Leder dar. Dazu
gehoren solche Arbeitsschritte wie mechanische, thermische oder
physikalisch-chemische Prozesse (Abb. 1). Es entstehen dabei im
Arbeitsprozess der Lederherstellung mehrere verschiedene
Schadfaktoren, die dann ihre Wirkung kombiniert entfalten.

Die wissenschaftliche Ausarbeitung von Arbeitsschutz- und
PraventionsmaRnahmen in der Produktion mit einem mehrstufigen
technologischen Schema muss (ber Datensystematisierung der
Arbeitsbedingungen im Betrieb als Ganzes und in einzelnen
Etappen durchgefiihrt werden. AuBerdem sollen die wichtigsten
beruflichen Faktoren bestimmt und beriicksichtigt werden.

Ziel der Arbeit war die Berechnung des integralen Index und die
Systematisierung der Eigenschaften des Produktionsprozesses in
der Lederproduktion mittels gezielter Datenanalyse {iber die
arbeitshygienischen Faktoren an solchen Arbeitsplatzen.

Die Entwicklung des integralen Index der 18 Arbeitsbedingungen
und Belastungsfaktoren bei der Herstellung von Chromleder (Tab. 2)
enthielt eine Beschreibung fiir jeden Vorgang des technologischen
Prozesses (Tab.1).

Die Berechnung des integralen Index (ll) erfolgt als arithmetische
Summe aller normierten Abweichungen der Arbeitsbedingungen von
den jeweils zulassigen Werten in der warmen und kalten Jahreszeit
in jeder einzelnen Stufe des Arbeitsprozesses. Dadurch wurde es
moglich, ein Ranking der einzelnen Schritte des technologischen
Prozesses vorzunehmen (Tab. 1) und die Schritte herauszusuchen,
die sich als besonders ungiinstig in Bezug auf hygienische
Arbeitsbedingungen erweisen.

Mittels einer Clusteranalyse nach Ward wurden die einzelnen
Arbeitsprozesse klassifiziert und homogene Gruppen von
Arbeitsschritten gebildet.

Die Aufteilung der wichtigsten Faktoren in der Lederproduktion -
sowohl als Ganzes als auch fiir einzelne Prozessgruppen der
Lederherstellung - erfolgte mittels Regressionsanalyse.

Abb. 1: Technologische Prozesse bei der Herstellung von Chromleder
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