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Актуальность. Одной из актуальных задач ортопедической стоматологии является оптимальное восстановление утраченных функций зубочелюстной системы, в том числе съемными пластиночными протезами, с созданием новых и совершенствованием существующих конструкционных материалов. Основными материалами для изготовления базисов съемных зубных протезов в настоящее время является пластмассы на основе акрилатов.

Многолетний опыт применения базисных акриловых пластмасс показал, что для них характерны следующие положительные качества: дешевизна, доступность, достаточная прочность, технологичность. Поэтому, продолжается разработка и всестороннее изучение акрилатов для базисов съемных протезов, для повышения эффективности лечения больных с полным или частичным отсутствием зубов.

Цель исследования. Проведение сравнительной оценки физико-механических свойств акриловых пластмасс горячей полимеризации для обеспечения качества ортопедического лечения стоматологических пациентов с учетом клинико-ориентированной технологии изготовления зубных протезов.

Материалы и методы исследования. Сравнительную оценку качества акриловых пластмасс горячей полимеризации проводили совместно с сотрудниками центральной заводской лаборатории АО «Стома» (Харьков, Украина) согласно требованиям международного стандарта ISO-10139 сертифицированных пластмасс: «Этакрил»            АО «Стома» Украина, «Фторакс» АО «Стома» Украина, «Vertex rapid» «Vertex» Германия. Физико-механические исследования пластмасс горячей полимеризации изучались по следующим параметрам: деформация при сжатии, напряжение на изгиб, ударная вязкость, сопротивление истиранию, процент остаточного мономера, водопоглощение на 360 опытных образцах.

Результаты исследования. Сравнительный анализ качества конструкционных стоматологических материалов для изготовления базиса съемных протезов включал обобщение результатов лабораторного изучения свойств акриловых пластмасс горячей полимеризации. В системе квалиметрической оценки пластмасс горячей полимеризации исследованы индикативные свойства конструкционных материалов.

Таблица
Результаты лабораторного изучения свойств акриловых пластмасс горячей полимеризации для изготовления базиса съемного протеза

	Свойства

конструкционных

материалов
	Индикаторы по ISO10139
	Конструкционные материалы

	
	
	«Етакрил»
	«Фторакс»
	«Vertex rapid»

	деформация

при сжатии
	(М±m), %
	≤4,5
	2,5±0,3
	2,1±0,6
	1,9±0,3

	
	S
	1,0
	0,555
	0,467
	0,422

	
	h0, біт
	0
	0,471
	0,513
	0,525

	Напряжение
на изгиб
	(М±m), МПа
	≥65,0
	117,6±3,2 а
	101,6±2,0
	98,7±4,1 в

	
	S
	1,0
	0,556
	0,643
	0,656

	
	h0, біт
	0
	0,471
	0,410
	0,399

	Ударная вязкость
	(М±m), кДж/см2
	≥3,0
	5,8±0,9
	5,3±0,6
	4,6±0,7

	
	S
	1,0
	0,517
	0,566
	0,652

	
	h0, біт
	0
	0,492
	0,465
	0,402

	сопротивление

истиранию
	(М±m), Дж/м2
	30,0
	39,5±0,3
	38,7±0,5
	41,8±0,5 в

	
	S
	1,0
	0,759
	0,775
	0,625

	
	h0, біт
	0
	0,302
	0,285
	0,424

	% остаточного мономера
	(М±m), %
	0,50
	0,43±0,09
	0,42±0,11
	0,51±0,10

	
	S
	1,0
	0,860
	0,840
	0,980

	
	h0, біт
	0
	0,187
	0,211
	0,029

	Водопоглощение
	М±m, мг/см3
	32,0
	26,4±0,9
	27,8±1,2
	28,3±0,8 в

	
	S
	1,0
	0,880
	0,868
	0,744

	
	h0, біт
	0
	0,162
	0,177
	0,317

	Обобщенный показатель качества - Н, бит
	0,348
	0,343
	0,349

	а - достоверные различия между материалом 1 и материалом 2 на уровне р ≤ 0,05;

в - достоверные различия между материалом 3 и материалом 1 на уровне ≤ 0,05;

с - достоверные различия между материалом 2 и материалом 3 на уровне ≤ 0,05;

S - относительный стандартизированный и h0 - квалиметрический коэффициенты материала


По показателям деформации при сжатии, как подтверждают результаты лабораторных испытаний, все материалы соответствуют требованиям ISO-10139 и существенно (р ≤ 0,05) между собой не отличаются. При этом, исследованы материалы характеризуются значительным (2 - 2,5 раза) запасом прочности по сравнению с индикативным показателем. Для указанных материалов получены и соответствующие квалиметрические показатели, информативность - высокая и колеблется в пределах (0,471 ÷ 0,525) бит.По показателю напряжения на изгиб (см. Табл.1), исследуемые материалы на 30-90% превышают индикативные значения ISO-10139, что способно обеспечивать сверхпрочность базиса при динамических нагрузках. Так, для материала «Vertex rapid» [image: image1.emf]Деформація стискування
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напряжение на изгиб составляет (98,7 ± 4,1) МПа, тогда как для материала «Фторакс» - (101,6 ± 2,0) МПа а «Этакрил-М» - (117, 6 ± 3,2) МПа. Для указанных материалов получены
Рис. Квалиметрический профиль конструкционных стоматологических материалов: акриловые пластмассы горячей полимеризации для изготовления базиса съемного протеза
и соответствующие относительные стандартизированные и квалиметрические показатели, которые колеблются в пределах (0,390 ÷ 0,471) бит, свидетельствует на их высокое технологическое качество.
Ударная вязкость образцов с материалов горячей полимеризации для изготовления базиса (см. Табл.1) характеризуется отчетливым запасом прочности, что превышает соответствующее индикативное значение ISO-10139 на (50 ÷ 90)%. При этом, применение материала «Vertex rapid» составляет (4,6 ± 0,5) кДж / см2 и достоверно не отличается от показателя материала «Фторакс» - (5,3 ± 0,6) кДж / см2 и для материала «Этакрил »- (5,8 ± 0,9) кДж / см2, что и обеспечивает соответствующие квалиметрические показатели в пределах (0,402 ÷ 0,492) бит.

Сопротивление истиранию полимеризату материалов горячей полимеризации характеризуется наибольшим (р≤0,001) сопротивлением для материала «Vertex rapid» - (41,8 ± 0,5) кДж / см2, тогда как материалы «Фторакс» и «Этакрил» по этим свойством превышают индикативный показатель и одновременно является достоверно ниже, чем для материала «Vertex rapid»; квалиметрические закономерности отражаются показателями информативности, колеблющиеся в пределах (0,285 ÷ 0,424) бит.

Удельный вес остаточного мономера на момент изготовления базиса съемного протеза для материалов горячей полимеризации колеблется в пределах (0,42-0,51)% и является самой маленькой в ​​случае применения матерала «Этакрил» - (0,43 ± 0,09)%, а самым высоким для материала «Vertex rapid» - (0,51 ± 0,10)%, р≥0,05. При этом, в результате анализа данных лабораторных исследований выявлено, что и уровень водопоглощения образцов материалов горячей полимеризации коррелирует с удельным весом мономера, характеризуясь соответствующими зависимостями: наибольший для материала «Vertex rapid» - (28,3 ± 0,8)%, а наименьший - (26,4 ± 0,9)% для материала «Этакрил», ≤ 0,05.

Обобщенный анализ изученных свойств горячей полимеризации для изготовления базиса зубных протезов свидетельствует о наличии специфического квалиметричного профиля для каждой из исследованных пластмасс (рис.1).

Выводы. По основным физико - механическими свойствами (деформация сжатия, напряжение на изгиб,  ударная вязкость) представлены в исследованиях базисные акриловые пластмассы находятся в пределах пределах показателей международного стандарта ISO - 10139. По показателям водопоглощения, образцы базисной пластмассы «Vertex Rapid» Vertex Германия значительно проигрывают аналогичным образцам производства АО «СТОМА». Согласно показателям остаточного мономера «Vertex Rapid» Vertex Германия находится в критической зоне стандартов ISO - 10139.
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