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Введение. Базисные материалы на основе производных акриловой и метакриловой кислот, вопреки всем их недостаткам, все еще остаются востребованными для изготовления съемных ортопедических конструкций благодаря ряду объективных факторов, таких как: относительно низкая токсичность, химическая стойкость, механическая прочность, эстетические качества, высокая технологичность и дешевизна [Блинникова А. Д., 2000, Огородников М.Ю., 2004]. Акриловые композиции холодного отвердения («Редонт-03», «Протакрил-М», «Villakryl-Ortho» и другие) используют для изготовления разнообразных временных конструкций, в частности для непосредственного и промежуточного протезирования. Известны прямые методики непосредственного и ближайшего протезирования с использованием матриц из силиконового и альгинатного материалов [Goldfarb G., 1965, Goldman Bruce J., 2006, Samant A., Martin J.O., 2003]. Определение преимущества использования того или иного оттискного материала в качестве матричного является решающим для качества этих видов протезирования [Комар І.Г., 2005].

Цель: сравнительная оценка физико-механических свойств и морфологии поверхности образцов базисного акрилата холодного отверждения «Редонт-колир», полимеризованного в С-силиконовых и альгинатных матрицах.

Материалы и методы. Для усовершенствования методики непосредственного и промежуточного протезирования, нами была проведена сравнительная оценка показателей физико-механических свойств и морфологии поверхности образцов базисного акрилата холодного отверждения «Редонт-колир» (Патент Украины № 38151), полимеризованного в С-силиконовых («Zeta plus-putty» («Zhermack», Италия)) и альгинатных («Ypeen» («Spofa Dental», Чехия)) матрицах, при различных режимах: 1) в пневмополимеризаторе «Аверон» при давлении в 3 атм., температуре 45
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С в течении 15 минут; 2) полимеризация в воде при температуре 45
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С в течении 15 минут. В центральной заводской лаборатории АО «Стома» (г. Харьков) были проведены 6 видов лабораторных исследований в количестве 224 экспериментов на 184 образцах. Согласно требованиям ISO-22112-2005 и ТУ У 24.4-00481318-057:2007 определялись следующие физико-механические свойства: изгиб при нагрузке, ударная вязкость, изгибающее напряжение при разрушении, твердость по Хепплеру, коническая точка текучести и водопоглощение.
Электронно-микроскопические исследования образцов были проведены на растровом электронном микроскопе JSM-840 (фирма «Jeol», Япония) в лаборатории микроструктурных исследований Харьковского национального университета им. В.Н. Каразина. С целью снятия заряда от падающего пучка электронов, на образцы материала в вакууме был нанесена пленка толщиной 2-3 нм. углерода или хрома. Изображение морфологии поверхности получены в двух произвольно выбранных точках в режиме вторичных электронов, зарегистрированы в цифровой форме (разрешение 4 нм, увеличение в 200-кратном размере). Морфологии поверхности образцов была дана сравнительная оценка по 5-ти балльной шкале. Оценку рельефа поверхности образцов проводили по следующим критериям: 1) наличие газовых пор; 2) чистота поверхности гранул полимера; 3) взаимное расположение гранул полимера (разрознено, слитно); 4) наличие посторонних включений (оттискного материала) в толще полимеризата; 5) наличие очагов полимерного порошка, не вступившего в реакцию полимеризации.
Полученные результаты обработаны методом вариационной статистики с применением t-критерия Стьюдента на ПК с помощью приложения для ОС Windows XP Microsoft Office Excel 2003.
Результаты и их обсуждение. По результатам проведенных нами исследований, техническим требованиям отвечают образцы акрилата, полимеризованные в силиконовой и альгинатной матрице в пневмополимеризаторе при давлении воздуха 3 атм, температуре 45
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 С, в течении 15 мин. и образцы, полимеризованные в альгинатной матрице и воде при температуре 45
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С в течение 15 мин. Образцы материала, полимеризованные в силиконовой матрице (полимеризация в воде при температуре 45
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 С в течении 15 минут) по показателям твердость по Хепплеру 184,9
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0,42 МПа и коническая точка текучести 385,7 
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1,48 МПа. не соответствовали нормативам технических требований.
При анализе изображений, полученных методом растровой электронной микроскопии, выяснилось, что для всех образцов, которые были полимеризованы в матрицах из С-силиконового оттискного материала, присуща гранулярная пористость, что при 200-кратном увеличении как разрозненное расположение гранул полимера с шероховатостью поверхности в виде микровозвышений размером от 2 до 13 мк. Эти образцы получили оценку 3. Образцы акрилата, полимеризованные в альгинатных матрицах в пневмополимеризаторе (15 мин., 45
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С, 3 атм.) и в воде (45
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С, 15 мин.) отличались гладкой поверхностью без пор и получили оценки 4 и 5 соответственно.
Выводы. По результатам исследования установлено, что оптимальным режимом полимеризации акрилата «Редонт-колир», обеспечивающим соответствие физико-механических свойств требованиям ISO-22112-2005 и ТУ У 24.4-00481318-057:2007, является полимеризация в пневмополимеризаторе при температуре 45
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С, давлении воздуха в 3 атм., в течении 15 минут.
Применение альгинатного оттискного материала в качестве матричного позволяет получить качественно лучшую поверхность протеза, но принимая во внимание технологические свойства альгинатных оттискных материалов, а именно наличие выраженной усадки, их использование для указанной цели должно быть ограничено временем, в течение которого оттиск-матрица остается стабильной в размерах, что оговорено рекомендациями производителя.
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